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Sehr geehrter Kunde!

Beim Kauf des WZW 104 von cnc-step haben Sie sich far ein prazises,
hochwertiges Produkt entschieden. Der WZW 104 ist fur Frés- und
Gravur-Arbeiten in Metallen, Kunststoffen und Holz geeignet. Um die

Spindel und das mitgelieferte Zubehor sicher und fachgerecht bedienen

2u k6nnen, lesen Sie bitte vor der Benutzung diese Anleitung sorgfaltig
durch.

WZW 104 Friisspindel mit Werkzeugwechsler

Anschiussbuchss
/ Kabel 2 Steuerung

Werkzeugwechselspindel '

Kuhlluft-
Auslass

Kabel 2ur
Steuerung

[ Kohllutt-
Auslass

Druckiuft-
Anschluss for
\~ Spannzangen-
Maschinenaufnahme Entriegelung
a3mm

“Werkzeugnuss

— Spannzange ER11

Spannmutter

Preise WZW 104 / STG 104 sowie Zubehdr zur WZW 104

WEW 104 Frisspindel mit Warkzsugwachselfunktion 600 Watt
Frae e 1o -.1399,00 Euro

104 Steuergerst mit integr. Pneumatikanschiuss
Preis indl 19% MwSt 0 Euro

Ersatz-Werkzeugnuss incl. Spann-Mutter
aus Edelstah gefertigt, fur ER11 Spannzangen

Preis incl. 19% MwSt..

89,00 Euro

Ersatz Spann-Mutter

us Edelstah gefertigt passend zur Werkzeugnuss.

34,00 Euro ‘

Preis incl, 19% MwSt..

Spannzangenset ER11, 1mm - 7mm .
in 0,5mm Schritten, 13 Stack m Holzbrettchen | ey
Preis inc, 19% M. 00EI0 (99 ©C

Preis incl, 19% MwSt. 'Stk 1290 Eure

Werkzeugaufnahme 5-fach, 1

Hergestelt us Auminium, schwarz eloxiert mic
Befestiqungsschrauben.

Preis incl. 19% MwSt.. 89,00 Euro

Verbindungskabel von WZW104 zum STG104

Mit hochwertigen Steckverbindungen, Schlepp-
kettengesignet,

Pres incl. 19% MwSt.
Preis incl, 19% MwSt.
Preis incl, 19% MwSt.
Preis incl, 19% MwSt.
Preis incl, 19% MwSt.

-2m Lange 49,00 Euro

Hv ‘ ; "
[ ]

-6m Lange 89,00 Euro
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Optionales Zubehdr zur WZW104

Mit diesem Magazin bleiben ihre Werkzeugaufnahmen garantiert
staubfrel. Dadurch ist eine prazise Aufnahme und ein praziser
Rundlauf gewahrleistet. Es wird einfach ber das, in dem STG104
Integrierten, Peumatikventil gesteuert

Technische Daten

- fir 6 Werkzeuge
- pneumatisch offnend

- Betriebsdruck 8 bar

- mit integriertem Werkzeuglangensensor

- Abmessungen: 260mm x 100mm x 100mm
- Gehause aus Aluminium, pulverbeschichtet
- Deckel aus 3mm Plexiglas

Preis incl. 19% MwSt.

Beschreibung der Spindel

Der Werkzeugwechsler WZW104 von CNC-STEP ist die ideale Spindel fr Ihre

Frasanlage. Mit der hohen Drehzah! ist auch das Arbeiten mit leinsten
méglich. Durch das entfallen

die manuellen Werkzeugwechse\ So konnen auf einfache, voll

‘automatisierte Weise auch komplizierte Werkstiicke hergestellt werden. Der

sehr prazise Rundlauf und die cramensiomrte Lagerung der Spindel

sorgen fr genaueste Frasergebnisse mit hochwertigen Oberflact

Zur Grundausriistung gehoren:
- Werkzeugnechsel Spindl WZW 104
- 230V Anschlusskabel

- Verbindungskabel, S Lénge

Technische Daten

Spannung: 24V, 30A maximal
ot horserlon 8

Leist
Spmdeldrehzihl 56 000
Lagerung: doppelt kugelgelagert

Spannzangen: ER11 1-8mm

Wateril: Edelatahl, Alu hart eloxiert

Montage der Spindel auf der Maschine
Befestigen Sie die Spindel in Threr bearbeiteten Spindelaufnahme
(Siehe Bearbeitung der Spindelaufnahme Seite 4=>) oder in unserer
Spezialhalterung.

Verlegen Sie das Kabel und den Schlauch sorgfalti, damit beide bei der
Bewegung Ihrer Maschine nicht eingeklemmt oder beschadigt werden,
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Bearbeitung der Spindelhalterung

Da der Abstand der Werkzeuge im Werkzeughalter nur 30mm betragt,
massen an der 43mm Frésspindelaufahme von untan 2 Freimachungen
angebracht werden (je nach Montagerichtung des Magazins in

S Richtung. Dies it orforderiich, da die Spindol beim Werkzeugwocheel

Werkzeugwechsler-Steuerung STG104

I
Alle Funktionen kénnen manuell oder
iber das 15-polige Sub-D-Kabel
geschaltet werden.

sehr welt
Werkzeugen aufsetzt (siehe Beispielskizze). Die notige Tiefe der
Bohrungen messen Sie rer Maschine aus. Der Abstand der
Bohrungen betragt zuelnander 60mm (30mm aus der Mitte).

Framachung bohen

Werkzeug holen:

Fahren sie auf die Position des gewlinschten Werkzeuges, und senken sie

die Spindel mit gedffneter Spannzange ab. Ca. Smm bevor die Spindel
hrt ist der ideale Holepunkt. Hier stoppen Sie die Fahrt

und schlieBen die Spannzange. Das Werkzeug ist nun fest in der Spindel.

Diese kann jetzt wieder hochgefahren werden

kann 2., Mit WIN PCNC Profi in den Makros definiert werden.
Das Werkzeugablegen funktioniert genau umgekehrt.
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Tste 12 Bt e Spanrasnga i
zeugwechsel
Taste 2: Offoeh dos Magazin bzw. gibt
die Luft auf die Abblasdiise.
Taste 3: Schaltet den Spindelmoto

n und aus.
Regler : Drehzahivorwahl

Durch gleichzeitiges Driicken der
Testen 2 und 3 gelangen sie in den
Programmiermodus fir die Maximal-
Drehzah bei 99% bzw. 10V.

Pin Belegung 15-poliger Sub-D s

&
A

Pins: 24V Kopplersignal
Pin6: 24V Kopplersignal

Senenng 441

Signal fr Spindel An/Aus *
Pint0: Sgna fr HagoriAbblasen *

Pin1s: nicht be\eg!

*= Eingangsignale kbnnen 5V-24V betragen
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